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(57) Abstract: The invention relates to a sieving device 
for mechanically separating and transporting solid bodies 
or solid matter from a liquid current, in particular, to sieve 
gratings for process or effluent currents or for use in sewage 
treatment plants or hydroelectric power stations. Said device 
comprises a number of sieving panels (2, 2\ 2") which 
are substantially arranged in a transverse direction to the 
direction of flow of the liquid current, are linked together 
and which form a revolving endless sieve belt (1) which 
is immersed in the liquid current (20). The device also 
comprises a drive for the endless sieve belt (1 ), whereby the 
sieving panels (2, 2\ 2") are arranged successively in such a 
way that the revolving motion of the endless sieve belt (1) is 
maintained within one single plane which lies substantially 
perpendicular to the direction of flow of the liquid current 
(20). 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine 
Siebvorrichtung zum mechanischen Abscheiden und 
Herausfordern von Festkorpern oder Feststoffen aus 
einem Flussigkeitsstrom, insbesondere Siebrechen fur 
Prozefi- oder Abwasserstromungen oder in Klar- oder 
Wasserkraftanlagen, mit einer Anzahl von im wesentlichen 
quer zur FlieBrichtung des Flussigkeitsstroms ausgerichteten 
Siebfeldern (2, 2\ 2"), die untereinander verkettet sind 
und ein umlaufendes, in den FlOssigkeitsstrom (20) 
eintauchendes Endlossiebband (1) bilden, sowie mit einem 
Antrieb fur das Endlossiebband (1), wobei die Siebfelder 
(2, 2\ 2") derart aufeinanderfolgend angeordnet sind, daB 
die Umlaufbewegung des Endlossiebbandes (1) innerhalb 
einer einzigen, im wesentlichen senkrecht zur Fliefirichtung 
des Hussi^ceitsstroms (20) stehenden Ebene gehalten ist. 
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S i ebvor r i cht ung 



Die Erfindung betrifft eine Siebvorrichtung 2 um mechani- 
schen Abscheiden und Herausf ordern von festen Bestandtei - 
len, Festkorpern oder Feststoffen aus einer in einem Ge- 
rinne flieSenden Fliissigkeit, insbesondere Sieb- oder 
Filterrechen fur ProzeS- , Kuhlwasser- oder Abwasserstro- 
mungen oder in Klar- oder Wasserkraf tanlagen, nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Derart ige S i ebvor ri cht ungen werden iiblicherweise mit ei- 
ner Anzahl von im wesentlichen quer zur FlieSrichtung des 
Fliissigkeitsstroms ausgerichteten Siebfeldern versehen, 
die in der Regel untereinander verkettet sind und ein um- 
laufendes, in den Fliissigkeitsstrom eintauchendes Endlos- 
siebband bilden, sowie mit einem Antrieb fur das Endlos- 
siebband, wodurch das Abscheiden und Herausf ordern der 
Feststoffe aus dem Fliissigkeitsstrom vorzugsweise konti- 
nuierlich erfolgen kann. Das Endlossiebband uberdeckt bei 
sogenannten querdurchstromten Ausfiihrungen in aller Regel 
den Querschnitt des Flussigkeitsstroms vollstandig, so 
daS die Feststoffe die Siebvorrichtung nicht passieren 
konnen, sofern ihre Abmessungen nicht groSer als die 
Spalt- oder Maschenweite der Siebf elder sind und sich so- 
mit an den Siebfeldern abscheiden. 



1 A 
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Durch die Umlauf bewegung des Endlossiebbandes werden die 
an den Siebfeldern abgeschiedenen Feststoffe aus der 
Fliissigkeitsstromung nach oben gefordert und an einer 
s uber dem Wasserspiegel liegenden Abwurfstelle von den 

Siebfeldern abgeworfen oder abgenommen . Mittels Absprit- 
zen der Siebf elder an der Abwurfstelle kann eine voll- 
standige Siebf eldabreinigung erfolgen, bevor die Siebf el- 
der wieder in den Flussigkeitsstrom eintauchen. 

10 

Solche Siebvorrichtungen sind in verschiedenen Ausgestal- 
tungen bekannt : 

Eine erste Variante umfafit ein aus rechteckig geformten 
is Siebfeldern gebildetes Endlossiebband, dessen Siebfelder 
untereinander gelenkig verbunden sind. Die einzelnen 
Siebfelder sind gegeneinander urn eine horizontale Achse 
verschwenkbar . Das Endlossiebband wird in den Flussig- 
keitsstrom eingetaucht, wodurch ein stromauf warts liegen- 
20 der Abschnitt und ein stromabwarts liegender Abschnitt 
des Endlossiebbandes vom Flussigkeitsstrom durchstromt 
werden. Der stromauf warts liegende Abschnitt und der 
stromabwarts liegende Abschnitt des Endlossiebbandes sind 
uber eine obere und eine untere Umlenkung miteinander 
25 verbunden, wobei an der oberen Umlenkung iiblicherweise 
eine Abspritzeinrichtung fur die Siebfelder vorgesehen 
ist . 

Nachteilig bei diesem Stand der Technik, der auch als 
30 "querdurchstromte" Aus fuhrungs form bezeichnet wird, ist, 
dafi der gewunschte Reinigungsef f ekt des Flussigkeits- 
stroms im wesentlichen bereits beim Durchstromen des 
stromauf warts liegenden Abschnitt s des Endlossiebbandes 
erzielt wird, aber dennoch auch der stromabwarts liegende 
35 Abschnitt des Endlossiebbandes vom Flussigkeitsstrom pas- 
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siert werden muS, so daS sich der beim Durchstromen des 
Endlossiebbandes unvermeidliche Druckverlust verdoppelt. 

Dieser Druckverlust entspricht einem meist unerwunschten 
s Abfall des Flussigkeitsspiegels, der zum Teil durch Ein- 
satz von Pumpen und dergleichen wieder angehoben werden 
mu£. Der Nachteil des Druckverlustes ist sowohl fur Ab- 
wasseranlagen, bei denen durch Pumpen Oder andere Mafinah- 
men fur einen Ausgleich gesorgt wird, als auch fur Kiihl- 

10 wasseranlagen, die ein bevorzugtes Anwendungsgebiet der 
vorliegenden Erfindung darstellen, gegeben. Bei Kuhl was- 
seranlagen sind fur die gesamte Wassermenge groSe Haupt- 
kiihlwasserpumpen vorhanden. Der zusatzliche Druckverlust 
entspricht einem niedrigeren Wasserspiegel in der Pumpen- 

15 kammer, der von den Kuhlwasserpumpen mit iiberwunden wer- 
den mufi. Dies fuhrt zu einem erheblichen Mehraufwand an 
Energie und somit Betriebskosten . Auch die erf orderliche 
Baulange kann insbesondere aus Kostengriinden nachteilig 
sein. 

20 

Urn nur den fur den Reinigungsef f ekt unumganglichen Druck- 
verlust nur jeweils eines durchstromten Siebfeldes in 
Kauf nehmen zu miissen, wird in einer zweiten Variante der 
bekannten Siebvorrichtungen der Fliissigkeitsstrom durch 

25 bauliche MaSnahmen geteilt und jeweils etwa half tig um 

ca. 90 Winkelgrade nach links bzw. nach rechts umgelenkt . 
Das Endlossiebband wird in diesem Fall so in den Flussig- 
keitsstrom eingetaucht, daS die Siebf elder langs der ur- 
spriinglichen FlieSrichtung des Fltissigkeitsstroms ausge- 

30 richtet sind. Eine Halfte des geteilten Flussigkeits- 
stroms wird dann nach links durch den linken Abschnitt 
des Endlossiebbandes und die andere Halfte des Fliissig- 
keitsstroms nach rechts durch den rechten Abschnitt des 
Endlossiebbandes geleitet . Nach der Durchstromung des 
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Endlossiebbandes werden die beiden Halften des Fliissig- 
keitsstroms wieder umgelenkt und zusammengef uhrt . 

Diese zweite Variante kann sowohl in der Weise erfolgen, 

5 daS der Flussigkeitsstrom vom Inneren des Endlossiebban- 
des durch dieses hindurch nach aufeen stromt, als auch urn- 
gekehrt . Entsprechend bezeichnet man diese Ausfuhrungs- 
formen auch als "von innen nach aufien" Oder als "von au- 
fien nach innen". Dem Vorteil, daS der Flussigkeitsstrom 

.o das Endlossiebband so nur einmal durchstromt und dadurch 
nur ein entsprechend kleinerer Druckverlust zu verzeich- 
nen ist, steht allerdings der Nachteil von aufwendigen 
und teuren baulichen MaSnahmen gegenuber. AuSerdem ent- 
stehen durch die Stromungsumlenkungen erhebliche Redukti- 

L5 onsfaktoren, was zur Leistungsminderung der Durchsatzmen- 
ge oder zur VergroSerung der Vorrichtung fuhrt. Daruber 
hinaus bedingt die zweifache Umlenkung des Fliissigkeits- 
stroms eine unverhaltnismafiig grofie Einbaulange in Rich- 
tung der Gesamtf lieSrichtung, die oft gar nicht oder nur 

20 unter Inkaufnahme von erheblichen Mehrkosten zur Verfu- 
gung steht . 

Urn diese Probleme zu losen, ist in der Anmeldung 

DE 19654132 Al der Anmelderin vorgeschlagen worden, eine 

25 Siebvorrichtung der ersten Variante mit Siebfeldern aus- 
zustatten, die im stromabwarts liegenden hinteren Ab- 
schnitt des Endlossiebbandes aus diesem herausklappbar 
sind, urn in einer Of f enstellung den Stromungsquerschnitt 
grofitenteils freizugeben. Bauliche MaSnahmen der eben be- 

30 schriebenen zweiten Variante entfallen hierdurch; die 
Siebf elder werden im wesent lichen dennoch nur einmal 
durchstromt, so daS der Gesamtdruckverlust vorteilhaft 
gering bleibt. Allerdings wird der Aufbau des Endlossieb- 
bandes hierdurch verkompliziert und es mufi einiger Auf- 

35 wand getrieben werden, urn die Dichtheit der geschlossenen 
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Siebfelder im vorderen Abschnitt des Endlossiebbandes zu 
gewahrleisten. 

Ferner hat auch diese querdurchstromte Ausfuhrungsf orm 
den Nachteil, dag durch die von der Schmut zwasser- zur 
Reinwasserseite umlaufenden Siebfelder ein Teil des daran 
haftenbleibenden Schmutzgutes von der Schmutzwasser- zur 
Reinwasserseite iibertragen wird, was zur Verschmut zung 
der Reinwasserseite fiihrt . 

Sowohl die "innen-aufien" und "auSen-innen" als auch ins- 
besondere die "querdurchstrdmten" Ausfuhrungsf ormen nach 
dem Stand der Technik weisen den Nachteil auf, daS sich 
durch Sedimentationsprozesse im Bereich zwischen den 
Siebfeldern Schmut z am Boden ansammelt und mit der Zeit 
den Lauf der Siebfelder beeintrachtigen kann. Ferner sind 
die bekannten Vorrichtungen konstruktiv aufwendig, da sie 
jeweils zwei Kettenziige (innen/auSen oder links/rechts) 
fur den Transport der Siebfelder erfordern. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine Siebvorrichtung der ein- 
gangs genannten Art zu schaffen, die einen moglichst ge- 
ringen Druckverlust im Flussigkeitsstrom mit einer, in 
FlieSrichtung gesehen, geringen Baulange der Vorrichtung 
und einem einfachen Aufbau des Endlossiebbandes kombi- 
niert . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch eine Siebvor- 
richtung mit den Merkmalen des beigeftigten Anspruchs 1 
gelost . 



Bevorzugte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfi 
dung ergeben sich aus den Anspriichen 2 bis 36 und der 
nachfolgenden Beschreibung mit zugehorigen Zeichnungen. 
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Eine erf indungsgemafie Siebvorrichtung zum mechanischen 
Abscheiden und Herausf ordern von festen Bestandteilen, 
Festkorpern oder Feststoffen aus einer in einem Gerinne 
5 fliefienden Flussigkeit umfafit also eine Anzahl von im we- 
sentlichen quer zur FlieSrichtung des Fliissigkeitsstroms 
ausgerichteten Siebfeldern, die ein umlauf endes , in den 
Flussigkeitsstrom eintauchendes Endlossiebband bilden, in 
dem mehrere in Bewegungsrichtung des Endlossiebbands auf- 

10 einanderf olgende, nebeneinander angeordnete Siebf elder 
eine gemeinsame Siebf lache in dem Gerinne bilden, sowie 
einen Antrieb fur das Endlossiebband, wobei die Siebfel- 
der in dem Endlossiebband derart auf einanderf olgend ange- 
ordnet sind, daS die Umlauf bewegung des Endlossiebbandes 

15 insgesamt innerhalb einer einzigen Ebene gehalten ist. 

Erf indungsgemafi ist erkannt worden, daS die gelenkige 
Verbindung zwischen den einzelnen Siebfeldern so umge- 
staltet werden kann, daS die kettenartige Beweglichkeit 

20 der Siebf elder nicht, wie im bisherigen Stand der Technik 
durchgangig der Fall, senkrecht zur Wirkebene des Endlos- 
siebbandes gegeben ist - also die Schwenkachsen zwischen 
den Siebfeldern in der Wirkebene des Endlossiebbandes 
liegen sondern dafi die einzelnen Siebf elder innerhalb 

25 der Wirkebene des Endlossiebbandes gegeneinander ver- 

schwenkbar sein konnen, urn zu erreichen, daS das Endlos- 
siebband nicht zwangslaufig zwei in Stromungsrichtung 
hintereinander liegende Abschnitte auf weist . 

30 Die Erfindung vereinigt also die Vorteile der beiden oben 
beschriebenen Variant en der bekannten Siebvorrichtungen, 
ohne deren Nachteile in Kauf zu nehmen: Der Fliissigkeits- 
strom durchstromt entweder den einen Abschnitt oder den 
anderen Abschnitt des Endlossiebbandes genau einmal und 

35 mufi deswegen nur ein einziges Siebfeld passieren, was in 
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einem vorteilhaft niedrigen Druckverlust resultiert. Da 
beide Siebbandabschnitte nebeneinander statt hintereinan- 
der angeordnet sind, entfallt gleichzeitig die Notwendig- 
keit einer Umlenkung des Fliissigkeitsstroms , so daS auf 
aufwendige BaumaSnahmen verzichtet werden kann und sich 
die Baulange der Gesamtvorrichtung erheblich verkiirzt, 
was einen bedeutsamen wirtschaf tlichen Vorteil durch er- 
hebliche Einsparungen bei den Bauwerkskosten darstellen 
kann. 

Die erfindungsgemaSe Vorrichtung hat jedoch nicht nur 
Vorteile hinsichtlich eines geringen Druckverlustes und 
einer kurzen Baulange, sondern vermeidet auch das Problem 
der Schmutzubertragung von der Schmutzwasser- zur Rein- 
wasserseite, da die eine Seite eines Siebfeldes immer der 
Schmutzseite und die andere Seite immer der Reinwasser- 
seite zugewandt ist und somit keine » Verschleppung" von 
Schmutz auf die Reinwasserseite erf olgt . Daruber hinaus 
wxrd auch die Schmutzansammlung in der Siebvorrichtung am 
Grund zwischen Siebfeldern vermieden, da konstruktiv kein 
solcher Zwischenraum zwischen Siebfeldern vorhanden ist 
Eine konstruktive Vereinf achung ergibt sich dadurch, dafi 
nur eine Kette (oder alternativ eine andere Antriebsvor- 
richtung) fur den Antrieb des Endlossiebbands erforder- 
lich ist. 

Nach einem bevorzugten zusatzlichen Merkmal wird vorge- 
schlagen, daS die Ebene der Umlaufbewegung der Siebfelder 
im wesentlichen senkrecht zur FlieSrichtung des Flussig- 
keitsstroms angeordnet ist. 

Nach einem weiteren vorteilhaf ten Merkmal wird vorge- 
schlagen, daS aus Stabilitatsgrunden die Siebvorrichtung 
exne Fuhrungseinrichtung umfafit, in der wenigstens einige 
Sxebf elder seitlich gefiihrt sind. Dabei kann in einer be- 
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sonderen Ausf uhrungsf orm vorgesehen sein, dafi die in dem 
Endlossiebband auf einanderf olgenden Siebfelder nebenein- 
ander liegen, ohne mittels Verbindungselementen unterein- 
ander verkettet zu sein. In diesem Fall konnen die Sieb- 
5 felder mittels eines Antriebs in eine Umlauf bewegung ge- 
bracht werden, der ein Siebfeld Oder mehrere Siebfelder 
in ihrer Bewegungsrichtung bewegt . 

Hierfur ist beispielsweise ein hydraulischer StoSelan- 

xo trieb mit ein oder mehreren Hydraulikzylindern geeignet, 
der mit eine Rucklauf sperre , z.B. einer Klinkenrastung, 
versehen sein kann, urn zu verhindern, daS die Siebfelder 
eine Riickwartsbewegung durchfuhren. Eine solche Riick- 
wartsbewegung konnte beispielsweise dadurch verursacht 

15 werden, daS die aus der Flussigkeit herausgehobenen , mit 
Schmutz beladenen Siebfelder schwerer sind als die gerei- 
nigten, in die Flussigkeit zurucklauf enden Siebfelder, so 
daS ein entgegen der Umlauf bewegung des Endlossiebbandes 
wirkendes Rucks t el lmoment entsteht . Wenn die Siebfelder 

20 nicht untereinander verkettet sind, wird die Antriebs- 

kraft, die auf ein Siebfeld oder mehrere Siebfelder aus- 
geubt wird, durch die aneinanderstofienden Siebfelder von 
einem Siebfeld auf das andere Siebfeld entlang des End- 
lossiebbandes ubertragen. Bei mindestens zwei Hydrau- 

2 5 likzylindern kann ein weitgehend kontinuierlicher Bewe- 

gungsablauf erreicht werden, wenn der eine Zylinder schon 
die Vortriebsfunktion ubernimmt, bevor der andere seine 
Funktion beendet hat. 

30 In einer bevorzugten Aus fuhrungs form sind die Siebfelder 
einer erf indungsgemaSen Siebvorrichtung mittels Verbin- 
dungselementen, z.B. Verbindungsstangen untereinander 
verkettet. Die hat Vorteile hinsichtlich der Ubertragung 
der Kraft zum Bewegen des Endlossiebbandes in seiner Urn- 

35 lauf bewegung und der Fuhrung der Siebfelder. Besonders 
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bevorzugt ist dabei, wenn die Verbindungseiemente Teile 
einer Antriebskette fur das Endlossiebband, insbesondere 
Laschen einer Antriebskette bilden. Dies ermoglicht eine 
vorteilhafte Konstruktion unter Verwendung einer geringen 
Anzahl erf orderlicher Bauteile. 

Die Siebf elder konnen kreisformig oder polygonf ormig aus- 
gebildet sein. Bei diesen Ausfiihrungsf ormen ist jedoch 
ggf . der Nachteil in Kauf zu nehmen, daS sich zwei be- 
nachbarte Siebfelder zumindest in einem Teilbereich iiber- 
decken bzw. uberlappen, so daS die Fliissigkeit in diesem 
Bereich zwei Siebfelder durchstromen mug. Ferner ist bei 
solchen Ausfiihrungsf ormen die seitliche Abdeckung der 
Siebfelder zum Verhindern des ungef ilterten Durchtritts 
von Fliissigkeit schwieriger und kann die Verwendung spe- 
zieller Einsatzstueke , die die zwischen benachbarten 
Siebfeldern verbleibenden Zwischenraume zum Verhindern 
des Durchtritts von Fliissigkeit abdecken, erforderlich 
machen . 

Besondere Vorteile ergeben sich, wenn die Siebfelder si- 
chelformig ausgebildet sind. Hierunter wird im wesentli- 
che eine Form verstanden, bei der das in Bewegungsrich- 
tung der Siebfelder betrachtete vordere und hint ere Ende 
eines Siebf eldes die Kontur eines Abschnitts eines Kreis- 
bogens aufweist, wobei bevorzugt die Radien der die Au- 
Eenkontur am vorderen und hinteren Ende erzeugenden Krei- 
se gleich sind. Diese Ausfiihrungsf orm hat den Vorteil, 
daS die Siebfelder auf einanderf olgend und entlang der von 
den Kreisabschnitten gebildeten Aufienkontur in permanen- 
tem Kontakt aneinanderliegend sowohl geradlinig bewegt 
als auch urn eine Umlenkung umgelenkt werden konnen, ohne 
daS sich bei einer Veranderung der Bewegungsrichtung der 
Siebfelder, beispielsweise bei der Umlenkung, zwischen 
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benachbarten Siebfeldern ein Spalt bildet, durch den 
Flu.ssigkeit ungefiltert hindurchtreten kann. 

Ein permanenter Kontakt der in der Endloskette aufeinan- 
5 derf olgenden Siebf elder ist jedoch eventuell gar nicht 
gewiinscht, z.B. aus Grunden der damit verbundenen Rei- 
bung, Oder lafit sich aus technischen Grunden, beispiels- 
weise im Hinblick auf die erf orderliche Fertigungsgenau- 
igkeit oder die gewahlte Antriebsvorrichtung, nicht rea- 
io lisieren. Die auf einanderf olgenden Siebf elder konnen in 
solchen Fallen jeweils in einem kleinen Spaltabstand zu- 
einander in dem Endlossiebband angeordnet werden, wobei 
der Spaltabstand vorteilhaf terweise nicht groSer als die 
Maschenweite des Siebgewebes ist. 

15 

Es kann aber in manchen Ausf uhrungsf ormen zweckmafiig oder 
konstruktionsbedingt erforderlich sein, den Spaltabstand 
zwischen in dem Endlossiebband auf einanderf olgenden Sieb- 
feldern grofier als die Maschenweite der Siebelemente zu 

20 machen. Zur Abdichtung des Spaltes konnen dann zusatzli- 
che Abdichtelemente vorgesehen sein. Solche Abdichtele- 
mente konnen beispielsweise elastisch verformbare Teile, 
eine abdeckende Dichtleiste oder ein Nut -Feder- System, 
bei dem die Feder eines Siebelements in die Nut eines be- 

25 nachbarten Siebelements eingreift, sein. 

Gemafi einer ersten Ausf uhrungsf orm sind die sichelformig 
ausgebildeten Siebf elder vorzugsweise so geformt, dafi ih- 
re Aufienkonturen jeweils von zwei sich schneidenden Ab- 

30 schnitten zweier Kreise mit identischem Radius gebildet 
sind, wobei der Mittelpunkt des ersten Kreises, der den 
konvexen Abschnitt der Aufienkontur des Siebf eldes bildet, 
auf dem zweiten Kreis liegt, der den konkaven Abschnitt 
der AuSenkontur des Siebf eldes bildet. Aufgrund dieser 

35 Geometrie ist es moglich, daS die Siebfelder innerhalb 
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der Ebene von deren Wirkflache gegeneinander verschwenkt 
werden konnen, ohne Lucken zwischen ihnen entstehen zu 
lassen und ohne dafi sich die Siebf elder beim Verschwenken 
ubereinander schieben; derm letzteres wiirde eine im Hin- 
blick auf die Optimierung des Druckverlustes nachteilige, 
doppelte Uberdeckung der Siebf lache verursachen. 

Diese Vorteile werden auch mit einer zweiten Ausfuhrungs- 
form der sichelf ormig ausgebildeten Siebf elder erzielt, 
bei denen die AuSenkonturen der sichelf ormigen Siebfelder 
jeweils von zwei sich nicht schneidenden Abschnitten 
zweier Kreise mit identischem Radius und zwei die Kreis- 
abschnitte verbindenen, geradlinigen oder bogenf ormigen 
Verbindungsabschnitten gebildet sind. Durch die Verbin- 
dungsabschnitte sind derartige Siebfelder im Vergleich zu 
der ersten Ausf uhrungsf orm langer, haben also eine lang- 
gestreckte Sichelf orm, was den Vorteil mit sich bringt, 
daS die Anzahl der Siebfelder in einem Endlossiebband ge- 
gebener Lange geringer sein kann. 

Das groSere Verhaltnis der Langsteilung des Endlossieb- 
bandes zur Breite der Siebfelder kann jedoch auch gegen- 
uber der ersten Aus runnings form nachteilig sein. Dies 
liegt daran, dafi die Umlenkung des Endlossiebbandes vor- 
zugsweise urn Gelenke erfolgt, deren Achsen im Mittelpunkt 
der Kreise liegen, die die kreisf ormigen Abschnitte der 
AuEenkonturen bilden. Wenn deren Abstand durch die Ver- 
bindungsabschnitte groSer ist, ist ein grofierer Kurvenra- 
dius zum Umlenken des Endlossiebbandes erf orderlich . Bei 
der ersten Ausfuhrungsform der sichelf ormigen Siebfelder 
ergibt sich dagegen ein vorteilhaft kleiner Kurvenradius 
bei der Umlenkung der Siebfelder. 

Ein erfindungsgemafies Endlossiebband kann mit derart ge- 
formten Siebf eldern besonders einfach dadurch realisiert 
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werden, daS die sichelf ormigen Siebfelder uber Verbin- 
dungselemente, insbesondere Verbindungsstangen, unterein- 
ander verkettet werden, wobei die Verbindungselemente je- 
weils einerseits im Mittelpunkt des ersten, den konvexen 
5 Abschnitt der Aufienkontur eines Siebfeldes bildenden 
Kreises an diesem Siebfeld angelenkt und andererseits, 
entlang des konvexen Abschnitts der Aufienkontur des be- 
nachbarten Siebfeldes verschiebbar , am benachbarten Sieb- 
feld im Mittelpunkt von dessen ersten, den konvexen Ab- 
10 schnitts von dessen AuSenkontur bildenden Kreises ange- 
lenkt sind. 

Aus Stabilitatsgrunden konnen diese Verbindungselemente 
auch entlang des konvexen Teils der AuSenkontur des je- 
15 weils zugehorigen benachbarten Siebfeldes an diesem ge- 
fiihrt sein. 

ZweckmaSigerweise sind die Verbindungselemente der ein- 
zelnen Siebfelder auf der Reinwasserseite des Endlossieb- 
20 bandes angeordnet, urn nachteilige Ablagerungen von Fest- 
stoffen insbesondere an den gelenkigen Teilen zu verhin- 
dern. 

Besondere Vorteile ergeben sich, wenn die insbesondere 
25 als Verbindungsstangen oder Kettenteile ausgebildeten 
Verbindungselemente der verketteten Siebfelder in ihrer 
Gesamtheit eine Antriebskette fur das Endlossiebband bil- 
den. Es ist dann insbesondere moglich, die aus den ver- 
ketteten Verbindungselementen bestehende Antriebskette 
3 0 einfach an einer oberen Umlenkung des Endlossiebbandes 

uber ein motorgetriebenes Kettenrad laufen zu- lassen, urn 
den Antrieb des Endlossiebbandes zu verwirklichen . Zu- 
satzliche bewegliche Teile oder Ankoppelelemente fur den 
Antrieb des Endlossiebbandes konnen dann entf alien. 



35 
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Allgemein kann es vorteilhaft sein, wenn der Antrieb eine 
Antriebskette umfaSt, die an einer oberen Umlenkung des 
Endlossiebbandes iiber ein oberes Kettenrad und an einer 
unteren Umlenkung iiber ein unteres Kettenrad lauft, da 
5 ein Kettenantrieb eine bevorzugte Ausfiihrungsf orm fur ei- 
nen Antrieb des Endlossiebbandes darstellt. Vorteilhaf - 
terweise ist dabei das obe re Kettenrad mittels eines An- 
triebsmotors antreibbar. 

10 Fur spezielle Anwendungen kann der Antrieb des Endlos- 
siebbandes auch mittels einer seitlich angeordneten An- 
triebsmittels vorgenommen werden, an das zumindest ein 
Teil der Siebf elder auf wenigstens einem Teil der Umlauf- 
bahn des Endlossiebbandes ankoppelbar ist. Ein solches 

is Antriebsmittel kann auch vorteilhaf terweise eine Kette 

umfassen. Ferner konnen auch andere Antriebe verwirklicht 
werden, beispielsweise mittels eines Reibrades, einer hy- 
draulischen StoSelsteuerung, eines Linearmotors, eines 
Zahnr iemenantriebs usw. 

20 

Ein anderes vorteilhaf tes Merkmal kann darin bestehen, 
daS aus Stabilitatsgriinden Siebband-Abstutzelemente vor- 
gesehen sind, die auf der Reinwasserseite des Endlossieb- 
bands, vorzugsweise im Bereich der Mittelachse von Sieb- 

25 feldern angeordnet sind. Sie konnen dazu dienen, die auf 
den Siebf eldern lastende, von der Stromung verursachte 
Kraft aufzunehmen und die Siebf elder abzustiitzen. Dabei 
konnen vorteilhaf terweise auch Querverstrebungen zwischen 
den Abstutzelemente oder zu den Wandungen oder der Sohle 

3 0 des Gerinnes vorgesehen sein, urn eine sichere Abstiitzung 
des Endlossiebbandes zu gewahrleisten. Die Siebband- 
Abstiitzelemente und die Querverstrebungen sind somit vor- 
zugsweise ortsfest verankert, urn die Stabilitat der er- 
findungsgemafien Siebvorrichtung zu erhohen. 
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Die Siebf elder konnen gleitend auf den Siebband- 
Abstiitzelementen abgestutzt sein. In einer bevorzugten 
Ausfuhrungsf orm konnen drehbare Stiitzelemente, z.B. 
Stutzrollen oder Kugeln zur Abstutzung des Endlossiebban- 
5 des bzw. der Siebf elder auf einem Siebband-Abstutzelement 
vorgesehen sein, die durch das Abrollen eine reibungs- 
freiere Umlauf bewegung des Endlossiebbandes ermoglichen. 
Die drehbaren Stutzelemente konnen beispielsweise an den 
Siebfeldern oder an Verbindungselementen zwischen den 
io Siebfeldern angebracht sein. 

Die Geometrie der erf indungsgemafien Siebvorrichtung ist 
vorzugsweise so gewahlt, dafi der sich abwarts bewegende 
Teil des umlauf enden Endlossiebbandes und der sich auf- 

15 warts bewegende Teil des umlauf enden Endlossiebbandes je- 
weils etwa eine rechte bzw. linke Halfte des Flussig- 
keitsstroms abdecken, wobei dazwischen ein f eststehendes 
Mittelfuhrungsteil angeordnet ist. Das Mittelfuhrungsteil 
kann aus Stabilitatsgrunden im Bereich seines unteren En- 

20 des ortsfest verankert sein, so daS es dem Stromungsdruck 
des Flussigkeitsstroms nicht nachgibt . Das Mittelfuh- 
rungsteil hat den Vorteil, da£ zumindest ein Teil der 
Siebfelder in ihm gefiihrt werden kann, was die Stabilitat 
der Ges amt vorr i chtung vorteilhaft erhoht . 

25 

In dem Mittelfuhrungsteil konnen vorzugsweise Siebfelder 
gefiihrt sein. Die Fuhrung kann beispielsweise gleitend 
oder mittels an den Siebfeldern oder Verbindungselementen 
angeordneten, inneren drehbaren Fuhrungselementen, z.B. 
3 0 Fuhrungsrollen oder Kugeln erfolgen. 

Zumindest einige der Siebfelder sollten in einer seit- 
lich, vorzugsweise entlang der den Flussigkeitsstrom be- 
grenzenden AuSenwandung angeordneten Fuhrungseinrichtung 
35 gefuhrt werden, so dafi nicht zwischen dem Endlossiebband 
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imd der AuSenwandung aufgrund des Stromungsdrucks des 
Flussigkeitsstroms eine Liicke entstehen kann, durch wel- 
che die Flussigkeit ohne Reinigungsef f ekt hindurchtreten 
wiirde. ZweckmaSi'gerweise ist diese Fuhrung in die Aufien- 
5 wandung selbst eingelassen. Die Fuhrung kann beispiels- 
weise gleitend oder mittels an den Siebfeldern oder Ver- 
bindungselementen angebrachten auSeren drehbaren Fiih- 
rungselementen wie Fiihrungsrollen oder Kugeln erfolgen. 

10 Die Siebfelder der erf indungsgema&en Siebvorrichtung tau- 
chen bevorzugt derart in die Fuhrungseinrichtungen ein, 
dais die resultierende Siebflache des Endlossiebbandes den 
Fliissigkeitsstrom im wesentlichen liickenlos iiberdeckt . 
Dies ist insbesondere bei kreisformig ausgebildeten Sieb- 

15 flachen wichtig. 



Die Fuhrungseinrichtungen sind bevorzugt nutartig ausge- 
bildet, und ein Teil oder alle Siebfelder sind bevorzugt 
an ihren zu den Fuhrungseinrichtungen weisenden Seiten 
mit Laufrollen versehen, die in die nutartigen Fuhrungs- 
einrichtungen eingreifen. Mit diesen Mafinahmen wird eine 
Fuhrung des erf indungsgemaSen Endlossiebbandes besonders 
einfach und robust realisiert. 



25 Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist eine 
Anzahl von Spruhdiisen zum Abspritzen der aus dem Fliissig- 
keitsstrom herausgehobenen Siebfelder des Endlossiebban- 
des, sowie eine auf der den Spruhdiisen gegeniiberliegenden 
Seite des Endlossiebbandes angeordnete Schmutzrinne vor- 

30 gesehen. Vorzugsweise erstrecken sich die Spruhdiisen und 
die Schmutzrinne sowohl iiber den sich abwarts bewegenden 
Teil als auch iiber den sich aufwarts bewegenden Teil des 
umlaufenden Endlossiebbandes; auf diese Weise wird eine 
besonders gute Abreinigung der Siebfelder erreicht, da 

35 ein solches Absprit zsystem wie ein antiparalleles System 
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wirkt . Besonders vorteilhaft kann die Verwendung von Du- 
sen mit einem selbstreinigenden Dralleffekt sein. 

Eine vorteilhafte Ausf uhrungsf orm eines Siebfeldes be- 
5 steht darin, dafi es aus einem Prof ilrahmen und einem von 
diesem gehaltenen Siebelement gebildet ist. Die Maschen- 
weite der Siebfelder bzw. der Siebelemente liegt vorzugs- 
weise zwischen 0,1 mm und 10 mm, insbesondere zwischen 2 
mm und 4 mm. Im typischen Einsatzgebiet solcher Siebfel- 

10 der bietet die erf indungsgemafie Siebvorrichtung die si- 
gnif ikantesten Vorteile gegenuber dem Stand der Technik. 
Ein weiteres vorteilhaf tes Merkmal kann darin bestehen, 
date die Siebfelder an ihrem in Bewegungsrichtung hinteren 
Ende eine Schmutztasche, die beispielsweise durch eine 

15 Abkantung eines Prof ilrahmens oder eine Vertiefung gebil- 
det sein kann, aufweisen, urn von dem Siebfeld herabfal- 
lenden Schmutz oder Feststoffe mit aus der Flussigkeit 
herauszuf ordern . 

20 Die Geometrie des Endlossiebbandes ist fur dessen Umlauf- 
bewegung im einfachsten Fall so ausgebildet, daS die 
Siebfelder in einer jeweils geradlinigen Bewegung in den 
Flussigkeitsstrom eintauchen und aus diesem herausgehoben 
werden, wobei sie an einem unteren Umlenkpunkt und an ei- 

25 nem oberen Umlenkpunkt mit einer im wesentlichen kreis- 
formigen Bewegung umgelenkt werden. 

Weitere Merkmale und Besonderheiten der Erf indung ergeben 
sich aus den im folgenden naher beschriebenen und in den 
30 Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen. 

Es zeigen: 



35 



Fig. 1 eine schematische Frontansicht einer Siebvor- 
richtung nach der Erf indung; 
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Fig. 2 ein Detail aus Figur l ; 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Details aus Figur 2; 
Fig. 4 eine s.chematische Darstellung einer Variante zu 
Fig. 3, 

Fig. 5. ein Detail zu Fig. 3, 

Fig. 6 ein abgewandeltes Detail zu Fig. 5, 

Fig. 7 eine schematische Darstellung einer Abwandlung 

zu Fig. 2, 
Fig. 8 eine Seitenansicht zu Fig. 7, 
Fig. 9 eine seitliche Fuhrung, 
Fig. io eine Variante zu Fig. 9, 

Fig. 11 eine teilgeschnittene Draufsicht auf die 

S i ebvor r i cht ung ; 
Fig. 12 einen ersten Schnitt durch die Siebvorrichtung, 
Fag. 13 einen zweiten Schnitt durch die Siebvorrichtung 

und 

Fig. 14 eine weitere Frontansicht der Siebvorrichtung. 

Figur 1 zeigt in einer schematischen Frontansicht eine 
erfindungsgemaSe Siebvorrichtung mit einem Endless iebband 
1, wobei die linke Halfte der Darstellung das Endlossieb- 
band 1 isoliert zeigt . Dieses Endlossiebband 1 ist quer 
zur Stromungsrichtung 20 eines hier nicht dargestellten 
Flussigkeitsstroms angeordnet und wird von diesem senk- 
recht zur Zeichenebene durchstromt . Es umf aSt eine Anzahl 
von sichelformig ausgebildeten Siebfeldern 2, 2', 2", 
die iiber Verbindungselemente 3 derart verkettet sind/daS 
sxe bei ihrer Umlaufbewegung entlang der Bewegungsrich- 
tung 23 in dem in dieser Ansicht links angeordneten Ab- 
schnitt in der Zeichenebene nach oben aus dem Fltissig- 
keitsstrom herausgehoben, in einem oberen Umlenkpunkt in- 
nerhalb der Zeichenebene umgelenkt, dann im rechts ange- 
ordneten Abschnitt nach unten in den Flussigkeitsstrom 
eingetaucht und schliefilich in einem unteren Umlenkpunkt 
nach wie vor in ein und derselben Zeichenebene, wieder 
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umgelenkt werden, um ein in sich geschlossenes Endlos- 
siebband 1 zu bilden. 

Die Siebf elder 2, 2' , 2'' werden dabei an den Umlenkpunk- 
5 ten so gegeneinander verschwenkt, dafi die Schwenkachse 
senkrecht zur Zeichenebene liegt. Aus Griinden der Uber- 
sichtlichkeit sind nur bei einem der dargestellten Sieb- 
f elder 2 dessen Maschen gezeichnet . Die Verbindungsele- 
mente 3 sind Teil einer Kette, die dem Antrieb des End- 

10 lossiebbands 1 dient, und werden an einem oberen Ketten- 
rad 12a, das motorisch angetrieben ist, und einem unteren 
Kettenrad 12b umgelenkt. Die Ket.tenrader 12a, 12b haben 
in dem dargestellten Beispiel jeweils acht Zahne; in an- 
deren Ausf uhrungs forme n kann auch eine gr&Sere oder klei- 

15 nere Zahl von Zahnen vorgesehen sein, je nach dem Radius 
der Umlenkung und den Abmessungen der Siebf elder 2, 2', 
2' ' . 

Zwischen den nach oben und nach unten laufenden, geradli- 
20 nigen Abschnitten des dargestellten Endlossiebbandes 1 

ist ein Mittelf uhrungsteil 4 angeordnet, welches das End- 
lossiebband 1 nach innen begrenzt . Die Begrenzung nach 
aufien wird durch die AuSenwandung 5 des Flussigkeits- 
stroms gebildet. Diese AuSenwandung umfaSt randstandig 
25 nutformige Fuhrungen 6, in welchen die Siebf elder 2, 2' , 
2'' mittels daran gelagerten Laufrollen 7 gefuhrt werden 
Die Fuhrungen 6 erweitern sich im unteren Umlenkbereich 
des Endlossiebbandes 1 zu Stromungsblenden, um ein Um- 
stromen der Siebf elder 2, 2' , 2'' zu verhindern. 

30 

Wie anhand Figur 1 gut erkennbar, tauchen die Siebf elder 
2, 2' , 2'' in die Fuhrung 6 und in das Mitt elf uhrungs- 
teil 4 so weit ein, daS die randseitigen Lucken, die auf 
grund der Sichelform der Siebf elder 2, 2' , 2'' im Endlos 
35 siebband 1 vorhanden sind, von der Fuhrung 6 und dem Mit 
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telfuhrungsteil 4 uberdeckt sind. Die aus der Summe der 
Siebf elder 2, 2', 2" resultierende Siebf lache des End- 
lossiebbandes l. uberdeckt im Ergebnis den Querschnitt des 
Flussigkeitsstroms im wesentlichen vollstandig. 

Die Siebf elder 2, 2', 2" sind mit auSeren Fuhrungsrollen 
7a im Bereich der Aufsenwandung 5 bzw. Piihrung 6 gefiihrt 
und mit inneren Fuhrungsrollen 7b im Bereich des Mittel- 
fuhrungsteils 4 gefiihrt. 

Figur 2 zeigt ein Detail aus Figur 1, anhand dessen die 
Ausbildung der Siebf elder 2, 2' weiter verdeutlicht wird. 
Im Zusammenhang mit Figur 3, einer Seitenansicht der Dar- 
stellung von Figur 2, soli die Verkettung der Siebf elder 
2, 2' uber die Verbindungselemente 3, die hier als Ver- 
bindungsstangen 8, 8' ausgebildet sind, naher beschrieben 
we r den . 

Die Siebf elder 2 umfassen jeweils einen Profilrahmen 24 
und ein darin eingesetztes bzw. von dem Profilrahmen 24 
gehaltenes Siebelement 25 mit maschenf ormigen DurchlaS- 
6f f nungen. 

Die AuSenkontur des Siebfeldes 2 wird durch zwei sich 
25 schneidende Abschnitte 26, 27 von Kreisen mit identischem 
Radius umschrieben, von denen der erste Abschnitt 2 6 den 
konvexen Teil der AuSenkontur und der zweite Abschnitt 2 7 
den konkaven Teil der AuSenkontur bildet. Der Mittelpunkt 
des Kreises zu dem ersten Abschnitt 2 6 liegt auf dem kon- 
30 kaven Abschnitt 27 der Aufienkontur , so" dafi zwei benach- 
barte Siebf elder 2, 2' innerhalb der Zeichenebene gegen- 
einander verschwenkt werden konnen, ohne dafi in Bewe- 
gungsrichtung 23 eine Lucke zwischen dem konvexen Ab- 
schnitt 26' der AuSenkontur des einen Siebfeldes 2' und 
35 dem konkaven Abschnitt 27 der AuSenkontur des anderen 
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Siebfeldes 2 entsteht oder eine Uberdeckung zweier Sieb- 
f elder 2, 2' erfolgt. 

Die gelenkige Verbindung von jeweils zwei Siebfeldern 2, 
5 2' erfolgt mittels einer Verbindungsstange 8, die an ih- 
rem einen Ende iiber eine Bef estigungsplatte 9 am Siebfeld 
2 - auf dem konkaven Abschnitt 27 von dessen AuSenkontur, 
im Mittelpunkt des den konvexen Abschnitt 2 6 der AuSen- 
kontur bildenden Kreises - Starr festgelegt ist, und an 
10 ihrem anderen Ende mittels eines Gelenks 10' schwenkbar 

an der nachsten Bef est igungsplatte 9' des nachstf oigenden 
Siebfeldes 2' befestigt ist. Dies ermoglicht den Siebfel- 
dern 2, 2' die in Figur 2 dargestellte Beweglichkeit bei 
dennoch hoher Stabilitat gegenuber dem Flussigkeitsstrom. 

15 

In Fig. 3 ist zu erkennen, wie die Verbindungsstangen 8, 
8' gelenkig miteinander verkettet sind, so daS die Ge- 
samtheit der Verbindungsstangen 8, 8' eine Endlosglieder- 
kette bildet, mit welcher der Antrieb des Endlossiebban- 

20 des 1 bewerkstelligt werden kann. Die Verbindungsstangen 
8, 8 ' bilden Laschen einer gekropften Gliederkette , wobei 
die Gelenke 10, 10' von den Bolzen der Gliederkette ge- 
bildet sind. Ferner erkennt man, dafi die Krafte von den 
Bef estigungsplatten 9 auf die Stutzrollen 11 ubertragen 

25 werden, die auf in Stromungsrichtung 2 0 hinter den Sieb- 
feldern 2 angeordneten Siebband-Abstutzelementen, die in 
Fig. 3 nicht dargestellt sind, abrollen und das Endlos- 
siebband 1 abstutzen. Die insgesamt gebildete Antriebs- 
kette 28 kann durch einen Eingriff eines hier nicht dar- 

30 gestellten Kettenrads angetrieben werden. 

Die aufieren Fuhrungsrollen 7a und inneren Fuhrungsrollen 
7b des Siebfeldes 2 dienen dagegen zum Eingriff in die 
nutartige Fuhrung 6 bzw. in das Mittelf uhrungsteil 4, wo- 
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bei sie sowohl eine Fiihrungs- als auch eine Abstiitzf unk- 
tion erfullen konnen. 

In Fig. 4 ist schematise*! eine beispielhaf te Abwandlung 
der Antriebskette 2 8 dargestellt, bei der die Verbin- 
dungsstangen 8, 8' anders gekropft sind. Die naheren Ein- 
zelheiten des Endlossiebbands und der Siebfelder sind in 
dieser Figur nicht dargestellt. 

Die Fig. 5 zeigt ein Detail der Fig. 3 ohne die Fiihrungs - 
rolle 7. Man erkennt, wie das Siebfeld 2 mit seinem Pro- 
filrahmen 24, in dem das Siebelement 25 befestigt ist, an 
der Befestigungsplatte 9 befestigt ist. 



In Fig. 6 ist ein abgewandeltes Detail zu Fig. 5 darge- 
stellt. Dadurch, dag der Profilrahmen 24 an seinem in Be- 
wegungsrichtung 23 hinteren Ende entgegen der Stromungs- 
richtung 2 0 uber das Siebelement 2 5 hervorsteht (Fig. 5), 
bildet das hintere Ende des Siebfelds 2 eine Schmutzta- 
sche 29, die von dem Siebelement 2 abgefallenen Schmutz 
Oder Wassertiere usw. mitnehmen kann. In Fig. 6 ist diese 
Schmutztasche 2 9 durch eine zusatzliche Abkropfung oder 
Abkantung 3 0 des Prof ilrahmens 24 in seiner Bewegungs- 
richtung 23 mit einer vorderen Festhaltekante ausgestat- 
25 tet, die einen besseren Halt der Stoffe in der Schmutzta- 
sche 29 bewirkt. 

In Fig. 7 ist in einer schematischen Darstellung ein Ab- 
schnitt eines abgewandelten Endlossiebbandes dargestellt, 
bei dem die sichelf ormigen Siebf elder , • 2 , 2', 2" zwi- 
schen dem konvexen 26 und konkaven 27 Abschnitt jeweils 
durch einen gradlinigen Verbindungsabschnitt 3 8 verbunden 
sind, so daS sich die Kreise, deren Abschnitte jeweils 
die konvexe 26 und konkave 27 Aufienkontur bilden, nicht 
schneiden. Die Verbindungselemente 3 sind untereinander 
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verkettet und sind auch hier einerseits im Mittelpunkt 
des ersten, den konvexen Abschnitt 2 6 der AuSenkontur ei- 
nes Siebfelds 2 bildenden Kreises an einem Siebfeld 2 an- 
gelenkt und andererseits, entlang des konvexen Abschnitts 
5 26' der Aufienkontur des benachbarten Siebfelds 2' ver- 

schiebbar, am benachbarten Siebfeld 2' im Mittelpunkt von 
dessen ersten, den konvexen Abschnitt 26' von dessen Au- 
Senkontur bildenden Kreises angelenkt, so daS die Sieb- 
f elder 2, 2', 2'' umgelenkt werden konnen, ohne dafi sich 
10 zwischen Ihnen ein Spalt of f net . 

In Fig. 7 ist nur in dem Siebfeld 2'' das Rahmenprofil 
und das Siebgewebe angedeutet, und evtl. vorhandene Fuh- 
rungsrollen 7a, 7b oder Stiitzrollen 11 sind nicht darge- 
15 stellt. Die Fig. 8 zeigt eine schematische Seitenansicht 
eines Endlossiebbands 1 gemafi Fig. 7, wobei die Verbin- 
dungselemente 3, 3 ' , 3 ' ' eine Antriebskette 28 bilden. 

Die Figuren 9 und 10 zeigen seitliche Fuhrungen 6 und Ab- 
20 stutzungen der Siebfelder 2 in dem Bauwerk 31. Sie umfas- 
sen jeweils eine Fuhrungsnut 32, in die ein Fuhrungspro- 
fil 33 aus Stahl eingelassen ist. In Fig. 9 ist der Pro- 
filrahmen 24 des Siebfelds 2 ohne Rollen, d.h. gleitend 
in dem Fuhrungsprof il 33 gefuhrt, wogegen in Fig. 10 an 
25 dem Profilrahmen 24 gelagerte Fuhrungsrollen 7a vorgese- 
hen sind. 

Die Lagerflache, d.h. in Fig. 9 die Auflage des Profil- 
rahmens 24 auf dem Fuhrungsprof il 33 und in Fig. 10 die 

30 Auflage der Fuhrungsrolle 7a auf dem Fuhrungsprof il 33 

befindet sich in einer stromungsarmen Vertiefung, urn die 
Ablagerung von Schmutz zu minimieren. Die Fuhrungsein- 
richtung 6 bzw. die Aufienwandung 5 weist dagegen auf der 
Reinwasserseite 34 der Siebfelder 2 eine Anschragung 3 6 

35 auf, die dazu dient, die effektive Breite des Siebfeldes 
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2, die von der Flussigkeit durchstromt werden kann, 
vergroSern, so daS sich ein geringerer Strdmungswider- 
stand bzw. ein hoherer Flussigkeitsdurchsatz ergibt , da 
die Siebflache gegeniiber einer Ausf iihrungsf orm ohne eine 
5 solche Anschragung 3 6 vergroSert ist . 

In Figur 11 ist in einer schematischen, teilgeschnittenen 
Draufsicht itn Bereich des oberen Kettenrads 12a verdeut- 
licht, wie das aus den Siebfeldern 2 bestehende Endlos- 
siebband 1 mittels der aus der Gesamtheit der Verbin- 
dungsstangen 8 gebildeten Antriebskette 2 8 bewegt wird: 
Die Verbindungsstangen 8 werden im oberen Umlenkpunkt des 
Endlossiebbandes 1 an einem Kettenrad 12 vorbeigef iihrt , 
wobei die an den Verbindungsstangen 8 angebrachten Ket- 
tenbolzen, die die Gelenke 10 bilden, in Eingriff mit dem 
Kettenrad 12a gelangen. Zum Antrieb des Endlossiebbandes 
1 gehoren noch eine Antriebswelle 14 und ein Antriebsmo- 
tor 15, der beispielsweise als Auf steckgetriebemotor oder 
als Motor mit Vorgelege ausgebildet sein kann. 

Aus Stabilitatsgriinden ist auf der von der Schmutzwasser- 
seite 35 entgegen der Stromungsrichtung 2 0 gelegenen 
Reinwasserseite 34 der Siebfelder 2 eine Abstiitzung mit 
Siebband-Abstiitzelementen 13 angeordnet , die mittels ei- 
ner Querverstrebung 3 7 verstarkt ist und auf der die 
Stiit zrollen 11 der Siebfelder 2 abrollen. 

Ebenfalls deutlich erkennbar ist in Figur 11 die Form der 
nutartigen Fuhrungen 6 in den Aufienwandungen 5, in denen 
die Siebfelder 2 mittels ihrer auSeren' Fuhrungsrollen 7a 
oder, wie in Fig. li dargestellt, gleitend gefuhrt sind, 
sowie die Fiihrung der Siebfelder 2 im Mittelf iihrungsteil 
4, die dort mittels ihrer inneren Fiihrungsrollen 7b oder, 
wie in Fig. 11 dargestellt, gleitend gefuhrt sind. Das 
Mittelfuhrungsteil 4 kann ebenfalls iiber ein Abstiitzele- 



WO 01/08780 




PCT/DEOO/02210 



merit mit einer Querverstrebung 37 oder einem Siebband- 
Abstiitzelement 13 lastauf nehmend verbunden sein. Es weist 
vorteilhaf terweise eine Blende auf, die eine stromungs- 
gunstige Profilierung 16 auf der Schmut zwasserseite 35 
5 aufweisen kann. 

Schliefilich zeigt Figur 11 die Abreinigung des Endlos- 
siebbandes 1 mittels eines Spruhbalkens 17, der eine An- 
zahl von Spruhdiisen 18 zum Abspritzen der Siebfelder 2 

10 aufweist. Der Spruhbalken 17 erstreckt sich uber die auf- 
warts bewegten und abwarts bewegten Abschnitte des End- 
lossiebbandes 1 hinweg, so daS ein zweif aches Abspritzen 
der einzelnen Siebfelder 2 erf olgt . Die von den Spruhdii- 
sen 18 von den Siebfeldern 2 abgehobenen Feststoffe, Was- 

15 sertiere usw. fallen zusammen mit dem Spriihwasser in eine 
auf der Schmut zwasserseite 35 des Endlos siebbandes 1 an- 
geordnete Schmut zrirme 19 und werden dort uber eine Rinne 
22 abgeleitet. 

20 Mit einem Richtungspf eil ist der Flussigkeitsstrom 2 0 an- 
gedeutet, der die erf indungsgemafie Siebvorrichtung durch- 
stromt und von dieser gereinigt wird. 

Fig. 12 zeigt einen Schnitt durch die Siebvorrichtung et- 
25 wa auf halber Hohe . Die Darstellung entspricht somit der- 
jenigen der Fig. 11 , wobei aufgrund der Lage des Horizon- 
talschnitts das obere Kettenrad 12a, die Antriebswelle 
14, der Antriebsmotor 15, der Spruhbalken 17 mit den 
Spriihdusen 18 und die Schmutzrinne 19 mit der Rinne 22 
3 0 nicht zu erkennen sind. 

Die Fig. 13 zeigt einen entsprechenden Horizontalschnitt 
im Bereich des unteren Kettenrades 12b, das hicht ange- 
trieben ist. Die Darstellung der Fig. 13 entspricht somit 
35 derjenigen von Fig. 12, wobei zusatzlich das untere Ket- 
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tenrad 12b zu erkennen ist. Die Querverstrebung 37 ist in 
einer Vertiefung in der Wand 5 verankert . 

Figur 14 zeigt die Gesamtvorrichtung in einer schemati- 
s schen Frontansicht . Das Endlossiebband 1, das in die den 
Flussigkeitsstrom 2 0 begrenzenden Aufienwandungen 5 einge- 
stellt ist, ist neben dem Mittelf uhrungsteil 4, der 
Schmutzrinne 19 und der Rinne 22 zu erkennen. Nach oben 
sind das Endlossiebband 1 sowie die zugehorigen Antriebs- 
und Abreinigungsaggregate mit einer Abdeckung 21 verse - 
hen. Der Antriebsmotor 15 iibertragt die Antriebskraf t , in 
Abwandlung zu Fig. 11, mittels eine Kette auf das schema - 
tisch dargestellte obere Kettenrad 12a. Das untere Ket- 
tenrad 12b ist ebenfalls angedeutet, aber die Siebf elder 
2 sind der Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt. 
Man erkennt daher gut die senkrecht verlaufenden Sieb- 
band-Abstiitzelemente 13 sowie beispielhaft eingezeichnete 
Querverstrebungen 37, die in der erf orderlichen Anzahl an 
den jeweils gewiinschten Punkten eingesetzt sein konnen. 
Die Querverstrebungen 37 konnen bedarfsweise in der Wand 
5 oder dem Boden verankert sein oder die Siebband- 
Abstiitzelemente 13 verbinden. 
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Patentanspruche 



5 

1. 

10 

15 
20 

25 



Siebvorrichtung zum mechanischen Abscheiden und Her- 
ausfordern von festen Bestandteilen, Festkorpern oder 
Feststoffen aus einer in einem Gerinne fliefienden 
Fliissigkeit, insbesondere Sieb- oder Filterrechen fur 
ProzeS-, Kxihl- oder Abwasserstromungen oder in Klar- 
oder Wasserkraf tanlagen, 

mit einer Anzahl von im wesentlichen quer zur Fliefi- 
richtung des Fliissigkeitsstroms (20) ausgerichteten 
Siebfeldern (2, 2' , 2' ' ) , die ein umlauf endes , in den 
Fliissigkeit sstrom (2 0) eintauchendes Endlossiebband 
(1) bilden, in dem mehrere in Bewegungsrichtung (23) 
des Endlossiebbands (1) auf einanderf olgende, neben- 
einander angeordnete Siebf elder (2, 2' , 2'') eine ge- 
meinsame Siebf lache in dem Gerinne bilden, sowie mit 
einem Antrieb (12, 14, 15) fur das Endlossiebband 



dadurch gekennzeichnet , 

daS die Siebfelder (2, 2' , 2'') in dem Endlossiebband 
(1) derart auf einanderf olgend angeordnet sind, daS 
die Umlauf be wegung des Endlossiebbandes (1) im we- 
sentlichen insgesamt innerhalb einer einzigen Ebene 
gehalten ist . 

Siebvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Ebene der Umlauf bewegung (23) der. Sieb- 
felder (1) im wesentlichen senkrecht zur Fliefirich- 
tung des Flussigkeitsstroms (20) angeordnet ist. 
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3 . Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet , daS sie eine Fiihrungs- 
einrichtung (6) umfaSt, in der wenigstens einige 
Siebfelder (2, 2', 2") seitlich gefuhrt sind. 

4 . Siebvorrichtung nach Anspruch 3 , dadurch gekennzeich- 
net, da£ die in dem Endlossiebband (1) aufeinander- 
folgenden Siebfelder (2, 2', 2") nebeneinanderlie- 
gen, ohne mittels Verbindungselementen untereinander 
verkettet zu sein. 

5. Siebvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dag die Siebfelder (2, 2', 2") 
mittels Verbindungselementen (3) untereinander ver- 

• kettet sind. 

6. Siebvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Verbindungselemente (3) Telle einer An- 
triebskette fur das Endlossiebband (1) , insbesondere 
Laschen einer Antriebskette (2 8) bilden. 



7 . 



Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die Siebfelder (2, 
2', 2'') kreisformig ausgebildet sind. 

Siebvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Siebfelder (2, 2', 2") 
sichelformig ausgebildet sind. 

Siebvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daS die AuSenkonturen der sichelf ormigen Sieb- 
felder (2, 2', 2") jeweils von zwei sich schneiden- 
den Abschnitten (26, 27) zweier Kreise mit identi- 
schem Radius gebildet sind, wobei der Mittelpunkt des 
ersten Kreises (26) , der den konvexen Abschnitt (26) 
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der AuSenkontur des Siebfeldes (2) bildet, auf dem 
zweiten Kreis liegt, der den konkaven Abschnitt (27) 
der AuSenkontur des Siebfeldes (2) bildet. 

5 10. Siebvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Aufienkonturen der sichelf ormigen Sieb- 
felder (2, 2', 2'') jeweils von zwei sich nicht 
schneidenden Abschnitten (26, 27) zweier Kreise mit 
identischem Radius und zwei die Kreisabschnitte ver- 
10 bindenden, geradlinigen oder bogenf ormigen Verbin- 

dungsabschnitten (3 8) gebildet sind. 



11. Siebvorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10 , 
dadurch gekennzeichnet , daS die sichelf ormigen Sieb- 

is felder (2, 2', 2'') iiber Verbindungselemente (3), 

insbesondere Verbindungsstangen (8, 8'), untereinan- 
der verkettet sind, welche Verbindungselemente (3) 
jeweils einerseits im Mittelpunkt des ersten, den 
konvexen Abschnitt (2 6) der Aufienkontur eines Sieb- 

20 feldes (2) bildenden Kreises an diesem Siebfeld (2) 

angelenkt und andererseits, entlang des konvexen Ab- 
schnitts (26') der Aufienkontur des benachbarten Sieb- 
feldes (2') verschiebbar, am benachbarten Siebfeld 
(2') im Mittelpunkt von dessen ersten, den konvexen 

25 Abschnitt (26') von dessen Aufienkontur bildenden 

Kreises angelenkt sind. 

12. Siebvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Verbindungselemente (3) jeweils 

3 0 entlang des konvexen Teils der Aufienkontur des zuge- 

horigen benachbarten Siebfeldes (2, 2' , 2'') an die- 
sem gefuhrt sind. 



13 . Siebvorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 12 , 
35 dadurch gekennzeichnet, dafi die Verbindungselemente 
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(3) auf der Reinwasserseite (34) des Endlossiebbandes 
(1) angeordnet sind. 

14. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi der Antrieb eine An- 
triebskette umfafit, die an einer oberen Umlenkung des 
Endlossiebbandes (1) uber ein oberes Kettenrad (12a) 
und an einer unteren Umlenkung uber ein unteres Ket- 
tenrad (12b) lauft. 

15. Siebvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das obere Kettenrad (12a) mittels eines 
Ant riebsmo tors (15) antreibbar ist. 



15 16. 



Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS der Antrieb ein 
seitlich angeordnetes Antriebsmittel zum Antrieb des 
Endlossiebbands (1), an das zumindest ein Teil der 
Siebf elder (2, 2', 2") auf wenigstens einem Teil der 
•Umlaufbahn des Endlossiebbandes (1) ankoppelbar ist. 



17. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi sie Siebband- 
Abstutzelemente (13) umf afit , die auf der . Reinwasser- 
25 seite (34) des Endlossiebbands (1) , vorzugsweise im 

Bereich der Mittelachse von Siebf eldern (2, 2', 2'') 
angeordnet sind. 



18. Siebvorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dais das Endlossiebband fi) drehbare Stutz- 
elemente, z.B. Stutzrollen (11) oder Kugeln zur Ab- 
stiitzung auf einem Siebband-Abstiitzelement (13) um- 
faSt. 
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19. Siebvorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die drehbaren Stilt zelemente an den Ver- 
bindungselementen (3) oder den Siebfeldern (2, 2' , 

2' ' ) angebracht sind. 

5 

20. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet , dafi der sich abwarts be- 
wegende Teil des umlauf enden Endlossiebbandes (1) und 
der sich aufwarts bewegende Teil des umlaufenden End- 

io lossiebbandes (1) jeweils etwa eine rechte bzw. linke 

Halfte des Flussigkeitsstroms (20) abdecken, wobei 
dazwischen ein f eststehendes Mittelf iihrungsteil (4) 
angeordnet ist. 

is 21. Siebvorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Mittelf uhrungsteil (4) im Bereich 
seines unteren Endes ortsfest verankert ist. 

22. Siebvorrichtung nach einem der Anspriiche 20 oder 21, 
20 dadurch gekennzeichnet, dafi wenigstens einige der 

Siebfelder (2, 2' , 2'') im Mittelf uhrungsteil (4) ge- 
fuhrt sind. 

23. Siebvorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dafi die Siebfelder (1) an dem Mittelf uh- 
rungsteil (4) gleitend oder mittels inneren drehbaren 
Fuhrungselementen, z.B. Fiihrungsrollen (7b) gefuhrt 

s ind . 

3 0 24. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi wenigstens einige 
der Siebfelder (2, 2' , 2'') in einer seitlich, vor- 
zugsweise entlang der den Flussigkeitsstrom (20) be- 
grenzenden Aufienwandung (5) angeordneten Fiihrungsein- 

3 5 richtung (6) gefuhrt sind. 
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25. Siebvorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi wenigstens einige der Siebf elder (2, 
2', 2") in der AuSenwandung (5) selbst gefuhrt sind. 

26. Siebvorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch ge- 
kennzeichnet , da£ die Siebf elder (1) an der Fiihrungs- 
einrichtung (6) gleitend oder mittels auSeren Fuh- 
rungsrollen (7a) gefuhrt sind. 

27. Siebvorrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Siebf elder (2, 2', 
2'') derart in die Fuhrungseinrichtung (6) eintau- 
chen, dafi die resultierende Siebflache des Endlos- 
siebbandes (1) den Querschnitt des Flussigkeitsstroms 
(20) im wesentlichen liickenlos iiberdeckt . 

28. Siebvorrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Fuhrungseinrichtung 
(6) oder die Aufienwandung (5) auf der Reinwasserseite 
(34) angeschragt ist . 

29. Siebvorrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Fuhrungseinrichtung 
(S) nutartig ausgebildet ist und die gefuhrten Sieb- 
f elder (2, 2', 2") an ihren zu den Fuhrungseinrich- 
tungen (6) weisenden Seiten mit auSeren Fuhrungsrol- 
len (7a) versehen sind. 

30. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS sie mit einer Anzahl 
von Spruhdusen (18) zum Abspritzen der aus dem Fliis- 
sigkeitsstrom (20) herausgehobenen Siebf elder (2, 2', 
2'') des Endlossiebbandes (1), sowie mit einer auf 
der den Spruhdusen (18) gegeniiberliegenden Seite des 
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Endlossiebbandes (1) angeordneten Schmutzrinne (19) 
versehen ist . 

31. Siebvorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, daS sich die Spruhdusen (18) und die 

Schmutzrinne (19) sowohl iiber den sich abwarts bewe- 
genden Teil des umlauf enden Endlossiebbandes (1) als 
auch iiber den sich aufwarts bewegenden Teil des um- 
lauf enden Endlossiebbandes (1) hinweg erstrecken. 

10 

32. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet , daS die Siebf elder (2, 

2' , 2 l ' ) aus einem Profilrahmen (24) und einem von 
diesem gehaltenen Siebelement (25) gebildet sind. 

15 

33. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet , daS die Maschenweite der 
Siebf elder (2, 2' , 2 ,r ) zwischen 0 , 1 mm bis 10 mm, 
vorzugsweise zwischen 2 mm und 4 mm gewahlt ist. 

20 

34 . Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi Siebf elder (2, 2', 
2 /# ) an ihrem in Bewegungsrichtung (23) hinteren Ende 
eine Schmutztasche (29) aufweisen. 

25 

35. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die Siebf elder (2, 
2' , 2'') polygonf ormig ausgebildet sind. 

30 36. Siebvorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die Geometrie des 
Endlossiebbandes (1) fur dessen Umlauf bewegung derart 
ausgebildet ist, dafi die Siebf elder (2, 2', 2") in 
einer jeweils geradlinigen Bewegung in den Flussig- 

35 keitsstrom (20) eintauchen und aus diesem herausgeho- 
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ben werden, wobei sie an einem unteren Umlenkpunkt 
und an einem oberen Umlenkpunkt mit einer im wesent- 
lichen kreisf ormigen Bewegung umgelenkt werden. 
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